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Trimodal in die Zukunft

Ein Standort mit 100 Jahren Erfahrung
Die Deutschen Hydrierwerke Rodleben gel-
ten als einer der weltweit bedeutendsten Er-
zeuger von ungesittigten Fettalkoholen so-
wie von Fettaminen, Zuckeralkoholen und
Spezialestern. Abnehmer dieser Produkte,
die vor allem aus dem nachwachsenden
Rohstoff Palmkernél durch chemische Um-
setzung gewonnen werden, sind Unterneh-
men aus der Nahrungs- und Genussmittel-
industrie, aus der Kosmetikbranche und der
Pharmazie. Aufgrund der weltweiten Lie-
feranten- und Kundenstruktur, die sich bis
nach Amerika und Siidostasien erstreckt, ist
natiirlich eine perfekt funktionierende Lo-
gistik unverzichtbar.

Werkleiter Frank Weidemann ist deshalb
des Lobes voll fiir die Unterstiitzung der
Stadt Dessau-RoBlau beim Ausbau des neu-
en Logistikzentrums, mit dem das hafenei-
gene Gewerbegebiet gestirkt und die Kun-
denstruktur deutlich erweitert werden soll:
»Wir haben keine Vorbehalte gegen Grof-
investitionen, wir sind eine moderne In-
dustrieregion mit Industriebewusstsein und
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Tradition.« Im Gewerbegebiet der Deutschen
Hydrierwerke haben sich bereits einige Un-
ternehmen des Baugewerbes angesiedelt,
weitere sind willkommen. Bevorzugt sol-
che, deren Betrieb weitgehend emissionsfrei
verlduft. Insbesondere die Ansiedlung von
Unternehmen der Pharma-, Chemie-, Le-
bensmittel- oder Kosmetikbranche wiirde
zahlreiche Synergieeffekte erzeugen.

100 Jahre DHW

Die Deutschen Hydrierwerke Rodleben, die
derzeit 150 Mitarbeiter beschiftigen, feiern
Anfang Juni 2016 das 100-jdhrige Jubildaum
- und man habe vor, noch viele Jahre von
Rodleben aus den Weltmarkt mitzubestim-
men. Bereits 1916 wurde das Unternehmen
gegriindet. Anfangs, um teure Rohstof-
fe durch chemische Surrogate ersetzen zu
konnen. 1935 wurde der Industriehafen an-
gelegt, auch um die Produkte der DHW via
Binnenschiff sicher und kostengiinstig aus-
zuliefern. Mit dem Ausbau zum Trimodalen
Logistikzentrum wird der Standort fiir die
Herausforderungen der Zukunft optimiert.
O Uwe Rempe

Foto: Kranbau Kothen

Montage des Fachwerkportalkrans bei der BREMER AG

Kéthen - werksTADT 13
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Prazises Handling massiver, schwerer Stahlbeton-Konstruktionen ist maglich.
Und Kranbau Kadthen liefert dafiir eine neue Fachwerkkranbriicke nach Paderborn.

und vier Stunden dauert eine Au-
Rtofahrt von Kothen ins westfilische

Paderborn. Wenn man mit dem Pkw
fahrt und keine Pausen macht. Mit einem
Tieflader und einer Ladung von etlichen
Tonnen Stahl dauert es natiirlich linger;
zumal, wenn der Stahl als sperrige Konst-
ruktion vorliegt. Dann werden Briicken oder
Bahngleise zu Herausforderungen. Aber das
ist Alltagsgeschift im Kranbau, wie Ingo
Tuczek, Verkaufs- und Projektmanager bei
der Kranbau Koéthen GmbH weiB. »Die ei-
gentliche Herausforderung bestand fiir uns
darin, dem Auftraggeber einen strategi-
schen Ausblick zu vermitteln und seine
Investitionsentscheidungen zu erleichtern.«

Auf den Kundenbedarf zugeschnitten
Der Ingenieur spricht von dem groBen Pro-
jekt, dass das mittelstandische Unterneh-
men aus Sachsen-Anhalt 2015 zu einem
erfolgreichen Ende gebracht hat - die Kon-
struktion, Fertigung und Errichtung einer
Fachwerkkranbriicke fiir den Hauptsitz der
BREMER AG. Das Unternehmen baut bun-
desweit mit Stahlbetonfertigteilen Produk-
tions- und Logistikgebdude, Stadien und
Parkhiuser, Verbrauchermairkte, Kiihlhiu-
ser, Biirogebadude. Die Fertigteile werden in
Paderborn hergestellt, miissen hier gelagert,
verladen und zum Bestimmungsort ge-
bracht werden. Kranbau Kéthen entwickelte
dafir in »vertrauensvoller Zusammenar-
beit ein individualisiertes Kranprodukt, das
BREMER eine hochflexible Produktion er-
moglicht und unter dem Stichwort Industrie
4.0 die Geschéfts- und Wertschépfungspro-
zesse verbessert«.

Alles begann mit einer fast detektivischen
Arbeit in der Angebotsphase. Ein attrak-
tives, zuverldssiges Krankonzept musste
entwickelt werden, das im Bieterverfahren
besteht. Referenzanlagen wurden vom Kun-
den besichtigt und die hauseigene Fertigung
in K6then auditiert. Am Ende ging Kothen
mit seinen 200 Fachleuten als Sieger her-
vor und nach nur 8-monatiger Bauzeit hat
2015 der exakt auf den Kundenbedarf zu-
geschnittene Fachwerkportalkran seinen
Betrieb aufgenommen. Seine Hauptaufgabe
besteht im Handling von Fertigbetonteilen
aller GroBen. Der Auftrag beinhaltete zu-
dem die notwendigen Anpassungsarbeiten
an den beiden vorhandenen Portalkranen.
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Fachwerkportalkran bei BREMER in Paderborn

Imposante Abmessungen,

modernste Ausstattung

Der Kran ist so flexibel wie das Unterneh-
men, das ihn hergestellt hat: Der als Fach-
werkbriicke konzipierte Portalkran hat zwei
Laufkatzen, die einzeln als auch synchron
betrieben werden konnen. Jede Laufkatze
hat eine Nenntragfihigkeit von 64 Tonnen.
Die Kranbriicke hat eine Gesamttragfihig-
keit von imposanten 128 Tonnen, auch auf
dem Kragarm der Pendelstiitzenseite. Die
Spurweite des Kranes betrigt 38,6 Meter,
die nutzbaren Auskragungen betragen 21,7
Meter auf der Feststiitzenseite und 15 Meter
auf der Pendelstiitzenseite. Die Linge des
Briickentragers misst 88,5 Meter, die Bau-
hohe des Kranes 22 Meter.

»Der Kran arbeitet vor allem im Syn-
chronbetrieb beider Katzen«, berichtet Ingo
Tuczek. Dabei konnen Bauteile lastabhingig
mit Hubgeschwindigkeiten bis zu neun Me-
ter pro Minute gehoben werden. Die Lauf-
katzen fahren mit einer Geschwindigkeit bis
zu 40 Meter je Minute, Portalfahrten kon-
nen bis zu 80 Meter in der Minute problem-
los realisiert werden. Der Hubweg betréigt
rund 16 Meter. Die elektrische Ausriistung
des mittels einer Schleifleitung versorgten
Krans ist hochmodern: Als Steuerung ist eine
fehlersichere SPS mit Profibus DP-Schnitt-
stelle eingesetzt. Fiir die Leistungselektro-
nik wurden modernste Frequenzumrichter
fiir die Fahrwerke verwendet. Alle Antriebe
sind mit einer Drehzahlriickfiihrung aus-
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gestattet, um eine prizise Regelung zu ge-
wihrleisten. Uber zwei Schleppanlagen
erfolgen die Katzstromzufiihrungen, die
Schaltanlage befindet sich im E-Haus seit-
lich am Briickentréger.

Die Visualisierung der Krananlage er-
folgt iiber Bedienpanels, welche als Teil-
nehmer iiber den Profibus an die SPS an-
gebunden sind. Hierbei handelt es sich um
leistungsfihige Touchpanels mit farbiger
Anzeige. Es ist jeweils ein Touchpanel in der
Kabine und eines im E-Haus untergebracht.
Uber dieses werden aktuelle Betriebsdaten
wie beispielsweise Hubhohe, Last, Katzpo-
sition aber auch moégliche Fehler angezeigt.
Zusétzlich wird, mit Hilfe eines an die SPS
angekoppelten Modems, die Moglichkeit
gegeben, eine Ferndiagnose durchzufiihren.

Kabellose Sicherheit

»Eine besondere technische Herausforde-
rung galt es zu meisterng, erklart Ingo Tu-
czek: Es bestand die Gefahr einer Kollision
der beiden Krane der Hauptlagerfliche mit
dem Portalkran des neuen seitlichen Lager-
platzes. Gemeinsam mit der Firma Elektro-
Anlagen-Technik EAT GmbH aus Wallen-
horst bei Osnabriick, wurde eine kabellose
Loésung realisiert. Auf der Nord-Seite der
Anlage installierten die Techniker dazu
eine sicherheitsgerichtete Steuerung. Diese
managt iiber Profinet mit Safety-Protokoll
die Freigaben zu den einzelnen Kranen. Die
Kommunikation zu den einzelnen Steue-
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rungen erfolgt iiber eine sichere WLAN-
Verbindung.« Auf allen Kranen werden
nun die ankommenden Signale zweikanalig
geprift, bewertet und in die vorhandenen
Steuerungen eingebunden.

Bei der Fertigung seiner Produkte setzt
der Mittelstdndler Kranbau K6then, seit tiber
80 Jahren im Geschéft und heute speziali-
siert auf Sonder-, Prozess- und Automatik-
krane, auf die bewdhrten Qualitdtskompo-
nenten der eigenen Werkstatt. Hier in der
Fertigung stehen alle erforderlichen Pro-
duktionsanlagen zur Verfiigung. Der kom-
plette Stahlbau und diverse Maschinenbau-
teile wurden durch das eigene Fachpersonal
hergestellt. Ein weiteres Plus der Kothener:
»Traditionelle Unternehmenswerte wie Auf-
richtigkeit, Verbindlichkeit und Wertschat-
zung verbinden wir mit modernem Handeln
und zukunftsgewandtem Denken. Mit hoher
Beratungs- und Losungskompetenz arbeiten
wir eng und partnerschaftlich mit unseren
Kunden zusammen.«

Der Transport der beiden 38 und 44 Me-
ter langen Briickenteile tiber die etwa 400
Kilometer von Kothen nach Paderborn ver-
lief letztlich dank detaillierter Vorbereitung
ohne groBere Probleme. Und Komplettmon-
tage und Inbetriebnahme der Kranbriicke
wurden in kiirzester Zeit umgesetzt, um
den laufenden Umschlag auf dem BREMER-
Lagerplatz nicht zu behindern. O Uwe Rempe

alle Fotos: Kranbau Kéthen

i Facher| portalkran in der Fertigungshalle in Kéthen

aUf der Hauptlager- und Seitenlagerfliche der BREMER AG
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Transport der Kranbriicke




